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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingerelchten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt • 
(5) Beschichtete Airbags, Beschichtungsmateriai und Beschichtungsverfahren 
© Wa&rige Emulsionen, dadurch gekennzeichnet, daSsie 

(1) in den endstandigen Einherten SiC-gebundene Grup- 
pen mit aliphatischen Mehrfachbindungen aufweisende 
OrganopqlysNoxane, 

(2) mi ridestens 3 Si-gebun dene Wasserstoffatome auf- 
weisende Organopolysiloxane, 

(3) die Anjagerung von Si-gebundenem Wasserstoff an 
aliphatische Mehrfachbindungen fordemden Katalysator, ■ \ ■ ' 

(4) als Haftungsvermittler geeignete organische Silicium- 
verbindungen, 

(5) Siliconharze, 

(6) Ehnulgato'r und 

(7) Wasser, 

(8) Ru(l 
enthalten. 
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Beschreibung ^ 

Die Erfindung betrifft waBrige Emulsionen, ein Verfahren zur ihrer Hersteliung, Massen, die herstellbar sind unter 
Verwendung dieser waBrigen Emulsionen, ein Verfahren zur Beschichtung von organischen Fasem unter Verwendung 
5 derartiger waBriger Emulsionen sowie mit diesen Emulsionen beschichtete textile Substrate. 

In EP-A-758 666 werden waBrige Emulsionen beschrieben, die additionsvernetzende Organopolysiloxane enthalten, 
die zur Beschichtung von Geweben fur Airbags verwendet werden. Diese haben allerdings den Nachteil, daB die Brand- 
geschwindigkeit im horizontalen Brandtest nach FMUSS 302 oder 208 zu hoch ist. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Nachteile des Standes derTechnik zu uberwinden und insbesondere waBrige Emul- 
1 0 sionen zur Verf ugung zu stellen, die aiif ein tetxtiles Gewebe beschichtet, ein vermindertes Brandverhalten ergeben, ins- 
besondere bei Airbags und zusatzlich ein geringes Beschichtungsgewicht, eine verbesserte Haftung der Beschichtung 
aufweisen und verbesserte Werte im Scrub Test nach ISO 5981 liefem und ein kostengiinstiges Beschichtungs verfahren 
ermoglichen. . 

Gegenstand der Erfindung sind waBrige Emulsionen, die dadurch gekennzeichnet sind, daB sie 
15 • " - 

(1) in den endstandigen Einheiten SiC-gebundene Gruppen mit aliphatischen Mehrfachbindungen aufweisende Or- 
ganopolysiloxane, ■ . 

(2) mindestens 3 Si-gebundene Wasserstoffatome aufweisende Organopolysiloxane, 

(3) die Anlagerung von Si-gebundenem Wasserstoff an aliphatische Mehrfachbindungen fordernden Katalysator, 
20 (4) als Haftungsvermitder geeignete organische Siliciumverbindyngen, 

(5) Siliconharze, 

(6) Emulgator 

(7) Wassef und 

(8) RuB, A 

2 5 ... 

enthalten. 

Bei den Gruppen mit aliphatischen Mehrfachbindungen handelt es sich vorzugsweise um Vmylgrupppen oder Allyl- 
gruppen, wobei Vinylgruppen besonders bevorzugt sind. 

Bei den in den erfmdungsgemaBen endstandigen Einheiten SiCgebundenen Gruppen mit aliphadschen Mehrfachbin- 
30 dungen aufweisenden Diorganopolysiloxanen (1), handelt es sich vorzugsweise um beliebige Diorganopolysiloxane mit 
Vinylgruppen an den endstandigen Einheiten, bevorzugt solche der allgemeinen Formel 

(CH 2 ^H) x SiR3-^0(SiR20) n SiR 3 -x(CH=CH 2 ) x 

35 worin 

R gleiche oder verschiedene Kohlenwasserstoffreste mit vorzugsweise 1 bis 18 Kohlenstoffatom(en) bedeutet, die sub- 
stituiert sein konnen und ; . \ 

X 1, 2 oder 3, bevorzugt 1 und 

n eine Zahl mit einem solchen Wert ist, daB die Diorganopolysiloxane (1) vorzugsweise eine durchschnittliche Viskositat 
40 von 100-500 000 mPa-s bei 25°C haben. 

Bevorzugt ist ein Bereich von 200-200 000 mPa • s bei 25°C und besonders bevorzugt ein Bereich von 
* 500-100 000 mPa • s bei 25°C. ' , • - ' 

Beispiele fur Kohlenwasserstoffreste R sind vorzugsweise AJkylreste, wie der Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, Isopropyl-, 
Butyl-, Octyl-, Tetradecyl- oder Octadecylrest; cycloaliphatische Kohlenwasserstoffreste, wie der Cyclopentyl-, Cyclo- 
45 hexyl- oder Methylcyclohexylrest; Afylreste, wie der Phenylrest; Alkarylreste,. wie Tolylreste; Aralkylreste, wie der 4 r \ 
Benzyl- oder Phenylethylrest. Als Beispiele fur substituiefte Kohlenwasserstoffreste konnen vorzugsweise halogenierte ^ 
Reste, wie der 3,3, 3-Trifluorpropyl-, 3-Chlorpropyl- oder Chlorphenylfest genannt werden. Auch Cyanalkylreste, wie 
der Cyanethylrest, konnen enthalten sein. . 

Reste rnit ungesattigten aliphadschen Gruppen, wie vorzugsweise der Vinyl-, Allyl-, Hexenyl- oder Cyclohexenylrest 
50 konnen ebenfalls enthalten sein. 

Bevorzugt als Reste R sind Kohlenwasserstoffreste mit 1-10 Kohlenstoffatom(en), wobei besonders bevorzugt min- 
destens 80% der als R bezeichneten organischen Reste bevorzugt Methylreste sind. 

. Bei den genannten Organopolysiloxanen kann es sich um gleiche Mischpolymere oder um Gemische aus verschiede- 
nen Mischpolymeren mit jeweils gleichem Polymerisationsgrad oder verschiedenem Polymerisationsgrad handeln. 
55 Wenn die Diorganopolysiloxane verschiedene Diorganopolysiloxaneinheiten enthalten, kann eine statistische Verteilung 
oder eine Blockverteilung vorliegen. Im erfindungsgemajBen Produkt.ist das. Diorganopolysiloxan (1) in Mengen von 
vorzugsweise 10-80 Gew.-%, bevorzugt in Mengen yon 20-60 Gew.-%, besonders. bevorzugt in Mengen von 20 bis 
50 Gew,-% enthalten. 

Organopolysiloxane (2) mit mindestens 3 Si-gebundenen Wasserstoffatomen sind vorzugsweise solche der Formel 

60 

(CH 3 )3Si0-(SiHR0) o -(SiR 2 0)p-Si(CH 3 )3, . 

wobei R die oben angegebene Bedeutung haben kann und o/p vorzugsweise im Verhaltnis 1 : 0 bis 1 : 20, bevorzugt 1 : 0 
bis 1 : 7 voriiegt. Die Summe aus o und p kann vorzugsweise zwischen 10-1000 betragen, bevorzugt betragt sie 20-200, 
65 besonders bevorzugt betragt sie 30-100. 

Es konnen gleiche oder verschiedene Molekule des Organopolysiloxans (2) eingesetzt werden. 

Bei den mindestens 3 Si-gebundene Wasserstoffatome je Molekul aufweisenden Organopolysiloxanen sind die nicht 
mit durch Wasserstoff- und Siloxansauerstoffatome abgesatdgten Siliciumvalenzen vorzugsweise durch Methyl-, Ethyl- 
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Oder Phenylreste abgesattigt. Es konnen jedoch alle, die oben als R beschriebenen Reste, enthalten sein 

Irn erfindungsgemaBen Produkt ist Organopolysiloxan (2) vorzugsweise in Mengen von 1-40 Gew.-% bevorzuet in 
Mengen von 2-20 Gew.-%, besonders bevorzugt in Mengen von 3-15 Gew.-% enthalten. 

Als die Anlagerung von Si-gebundenen WasserstofF an aliphatische Mehrfachbindungen fordernde Katalysatoren (3) 
konnen beliebige Katalysatoren - die bekanntermaBen diese Reaktion fordern - eingesetzt werden. 

Beispiele fur derartige Katalysatoren sind vorzugsweise metaJJisches, fein verteiltes Platin (Platinsol) Ruthenium 
Rhodium, Palladium oder Iridium. Diese Metalle konnen auch auf festeTrager, wie SiUciumdioxid, Aluminiumoxid oder 
Aktivkohle, keramische Matenalien oder Mischoxide bzw. Mischhydroxide, aufgebracht sein. Auch Verbindunzen bzw 
Komplexe dieser Metalle wie PtCU, H 2 PtQ 6 - 6H 2 0; Na 2 PtCl4 • 4H 2 0 Platin-Olefin-Komplexe, Plaun-Alkohol-Kom- 
plexe, wie Speyers Catalyst, Plaun-Alkoholat-Komplexe, Platin-Ether-Komplexe, Platin-Aldehyd-Komplexe Platin- 
Keton-Komplexe, wie Umsetzungsprodukte aus Cyclohexanon und Hexachloroplatinsaure, Platin-Vinylsiloxan-Kom- 
plexe, insbesondere Platin-Divinyltetramethyldisiloxan-Komplexe.mit oder ohne Gehalt an organisch gebundenem Ha- 
logen Bis-(Gamma-Picolin)-Platindichlorid, Trimethylenpyridinplatindichlorid, Dicyclopentadienplatindichlorid Di- 
methylsulfoxydiethyIenplatin(2)dichlorid, sowie die Umsetzungsprodukte aus in 1-Octen gelostem Platintetrachiorid 
mit sek.-Butylamin. 

Platinverbindungen sind als Katalysatoren im erfindungsgemaBen Produkt bevorzugt. 

Es konnen Katalysatorgemische aber auch nur eine Art der oben genannten Katalysatoren eingesetzt werden 
Im erfindungsgemaBen Produkt konnen solche Mengen an Katalysatoren eingesetzt werden, daB im Falle von Platin- 
katalysatoren der Platingehalt im erfindungsgemaBen Gemisch vorzugsweise zwischen 3 und 500 ppm, bezoeen auf den 
Siloxangehalt, liegt. . , 

Bevorzugt wird ein Platingehalt von 10-200 ppm, bezogen auf die eingesetzten Polysiloxane eingesetzt 
Fur die HersteUung Von waBrigen Emulsionen konnen beUebige Haftungsvermittler eingesetzt werden 
Als Beispiel fur als Haftungsvermittler geeignete Organosiliciumverbindungen (4) werden vorzugsweise Silane mit 
hydrolysierbaren Resten und uber Kohlenstoff an Silicium gebundene Vinyl-, Acryloxy-, Methacryloxy- Epoxy- oder 
Saureanhydridgruppen eingesetzt. Auch Teilhydrolysate und/oder Mischhydrolysate solcher Siiane konnen verwendet 
werden. Bevorzugt wird em Umsetzungsprodukt aus Vinyltriacetoxysilan und dem Silan der Formel 

H H . 

-Si (OCH 3 ) '"■ : 
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verwendet. Es kann eme Art von Haftungsvermittler verwendet werden- aber auch Gemische aus zwei oder mehreren Si- 
lanen oder deren Umsetzungsprodukte, bzw. Teil- oder Mischhydrolysate konnen verwendet werden Dieser HafWs- 
-vermittler wird vorzugsweise in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt in Mengen von 1 bis 10 Gew.-% und besonders 
bevorzugt in Mengen von 2 bis 8 Gew.-%, eingesetzt. 

_ Die erfindungsgemaBen Produkte konnen waBrige Emulsionen von Sinconharzen (5) vorzugsweise der aUgemeinen 
formel (RaSiO^aCRSiOa^b, sogenannte MT-Harze und/oder MQ-Harzeder aUgemeinen Formel (RaSiOi/zUSiO^h 
enthalten, wobei R die oben angegebene Bedeutung hat und bevorzugt ein Methyl-, Phenyl-, Vinylresf oder WasserstofJ 

.J^L^^ a '*? b so gewShlt wird,' daB die Siliconharze in einem Viskositatsbereich von vorzugsweise 
iili mPa ' s bel 25 C he S &n - Bevorzugt werden Siliconharze im \VIskositatsbereieh von 50-30 000 mPa ■ s bei 

25 C, besonders bevorzugt im Viskositatsbereich von 50 bis 10 000 mPa < s bei 25°C gewahlt. 

Die erfindungsgemaB eingesetzten Organosiliciumverbindungen sind handelsiibliche Produkte bzw. nach in der SiU- 45 
con-Chemie iibhchen Verfahren herstellbar. . 

Bei den erfindungsgemaB eingesetzten Organosiliciumverbindungen kann es sich jeweils um eine Art derartiger Or- 
ganosmciumverbindungen wie auch um ein Gemisch verschiedener Organosiliciumverbindungen handeln 

Fur die HersteUung der waBrigen Emulsionen, welche die oben genannten Bestandteile enthalten, konnen beUebige 
Emulgatoren (6) verwendet werden, die auch sonst zur HersteUung von Organopolysiloxanemulsionen verwendet wer- 
den. Bevorzugt sind nichtionische Emulgatoren. 

Geeignete Emulgatoren sind vorzugsweise ionische und nichfionische Emmgatoren. Beispiele dafiir sind Sulfonsaure 
und ihre Salze, die als Emulgator wirken konnen sowie AUcylsulfonate, wie Natriumlaurylsulfonat, mit aUphatischen 
Kohlenwasserstoffresten substituierte Benzolsulfonate, wie Natriumdodecylbenzolsulfonat, mit aUphatischen Kohlen- 
wasserstoffresten substituierte Naphthalensulfonate, Polyethylenglycolsulfonat und Laurylphosphat, Polyethylenoxid 
Polypropylenoxid, Mischpolymere aus^thylen- und Propylenoxid, Stearate und Phosphate. Diese werden in Mengen 
von 3% bis 20% bezogen auf den GesamtsiUcongehalt eingesetzt. , . ^ 

Bei dem RuB handelt es sich vorzugsweise um GasruB, FurnaceruB oder FlammruB. ZusatzUch konnen vorzugsweise 
nrvSSL *^ s P erslonen > dle im.Handel unter den Bezeichnungen DERUSSOL, SCHWARZDISPERSION oder RUSS- 
JJliPERSION von Degussa erhaltUch sind, eingesetzt werden. Die RuBdispersionen konnen einen Feststoffgehalt von 
vorzugsweise 1 bis 50 Gew.-% aufweisen. Die PrimarteilchengroBe der eingesetzten RuBekann zwischen 10 und 100 nm 
hegen. Die Dispersionen konnen Anionisch, Nichtionisch oder gemischt, Anionisch/Nichtionisch stabihsiert sein Der 
RuBgehalt hegt bezogen auf SiUconfestgehalt vorzugsweise zwischen 1 und 50Gew.-%, bevorzugt zwischen 3 und 
4UGew.-%, ganz besonders bevorzugt zwischen 5 und 20 Gew.-%. ' 

ZusatzUch zu den bisher genannten Bestandteilen konnen die erfindungsgemaBen Emulsionen noch vorzugsweise 65 
weitere Bestandteile, wie vorzugsweise. FuUstoffe z. B. Aluminiumoxid, Aluminiumhydroxid, Pigmente und StabiUsato- 
ren enthalten. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur HersteUung der erfindungsgemaBen waBrigen Emulsio- 
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nen, dadurch gekennzeichnet, daB die Bestandteile (1) bis (8) emulgiert werden. 
Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren werden die Bestandteile: 

(1) in den endstandigen Einheiten SiC-gebundene Vinylgruppen aufweisende Organopolysiloxane, 

5 (2) mindestens 3 Si-gebundene Wasserstoffatome aufweisende Organopolysiloxane, 

(3) die Anlagerung von Si-gebundenem WasserstofF an aliphatische Mehrfachbindungen fbrdernden Katalysator 

(4) als Haftungsvermittler geeignete organische Siliciumverbindungen, 

(5) Siliconharze, . 

(6) Emulgator, 
10. (7) Wasser 

(8) RuB bei vorzugsweise Raumtemperatur (25°C) und vorzugsweise Normaldruck, miteinander emulgiert. 

Es konnen aber auch fertige Emulsionen/Dispersionen von einzelnen Komponenten vermischt werden. 
Das Verfahren kann auch bei reduziertem oder erhohteri Druck und einer erhohten Temperatur bis auf vorzugsweise 
15 80°C oder erniedrigter Temperatur bis vorzugsweise 0°C, wobei aber Raumtemperatur schon aus okonomischen Griin- 
den bevorzugt ist, erfolgen. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Beschichtung von textilen Substraten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erfindungsgemaBen waBrigen Emulsionen auf ein Textil aufgebracht werden und die Emulsionen in ei- 
nem Schritt auf textilen Substraten vulkanisiert und das beschichtete Textil getrocknet wird. 

20 Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren konnen die erfindungsgemaBen waBrigen Emulsionen vorzugs weise auf nasse 
Textilien, die direkt aus einern Wasch- oder ReinigungsprozeB kommen, aufgebracht werden. Die Vulkanisation der Si- 
likonbeschichtung und das Trocknen und Schrumpfen der Textilien kann in einem Arbeitsgang erfolgen. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Vulkanisat herstellbar unter Verwendung einer erfindungsgemaBen 
waBrigen Emulsion, die erwarmt wird. 

25 Um eine vorzeitige Vernetzung zu vermeiden, werden die erfindungsgemaBen Emulsionen in mindestens zwei ver- 
schiederien Komponenten aufbewahrt Eine Komponente enthalt vorzugsweise die Siloxane mit den ungesattigten ali- 
phatischen Gruppen, eine andere Komponente enthalt vorzugsweise die Siloxane mit an Si-gebundenem Wasserstoff. 
Die entsprechenden Hilfs- und Zusato in heiden der Komponenten enthalten sein. 

Das Aufbringen der erfindungsgemaBen Pr6dukte r kanrr in iiblicher Weise erfolgen. Beispiele hierfiir sind: Tauchen 

30 und Foulardieren,^p^^ QieBen, Spriihen,^^^^^iin ? jgplfeni, ^^^ffit einem Meyer-Stab oder mit einer Luflt- 
burste oder durch Pflatschen im Walzenauftrag und Siebdraci, . 

Das Aufbringen des Beschichtungsniaterials findet wahrend des Waschprozcsscs oder direkt im jAnschluB an den 
Waschpro^eKstatt. ' • " • . ; "' '' '' \ ••- 

Die Vulkanisation erfolgt in einem Arbeitsgang zeitgleich mit dem Trocknuhgs- und SchrumpfprozeB. 

35 Bei Geweben, die gewaschen und. getrocknet werden miissen, dies trifft insbesondere fur Kunstfasergewebe zu, kann 
die erfindung sgemaBe Zusammensetzung vorzugsweise direkt auf das noch nasse Gewebe sofort nach dem. Waschvor- 
gang aufgebracht werden. Die Vulkanisation erfolgt zeitgleich mit dem Trocknungsvorgang. Dies isi insbesondere bei 
Geweben, die zur Herstellung von Airbags verwendet werden, gewunscht und besonders vorteilhaft. 

Nach dem Aufbringen nach den oben genannten Methoden, erfolgt die Trpcknung und Vulkanisation des beschichte- 

40 ten Gewebes iiblicherweise in einem Wannekanal, der durch HeiBluft, Infrarptlicht, Gasbrenner, Warmetauscher oder 
andere Energiequellen beheizt werden kann. Um Blasenbildung zu vermeiden, wird in einer ersten Zone bei Temperatu- 
ren von vorzugsweise 6O-150°C, bevorzugt 80-130°C, besonders bevorzugt 90-120°C, vorgetrocknet und in einer zwei- 
ten Zone bei vorzugsweise Temperaturen bis zu 300°C, vernetzt. Schon wegen der begrenzten Warmebestandigkeit der 
meisten Kuns tfasera ist ein Temperaturbereich von vorzugsweise 1 20-1 90°C bevorzugt. Die zur Vulkanisation benotigte 

45 Verweilzeit hangt vom Beschichtungsgewicht, von der Warmeleitfajbigkeit des Gewebes sowie vom Warineubergang auf 
das beschichtete Textil ab und kann zwischen 0,5 und 30 Minuten betragen. Die Trocknung und Vulkanisation kanii au- 
Ber in den meist ublichen Warmekanalen auch durch andere technische Trocknungsanlagen, wie HeiBwalzenkalander, 
beheizbare Kaschierpressen, beheizbare Plattenpressen oder heiBe Kontaktwalzen sowie durch Schwebetrockner erfol- 
gen. Auch durch Mikrowellen konnen die erfindungsgemaB beschichteten Textilien getrocknet und vulkanisiert werden. 

50 Die erfindungsgemaBen Produkte konnen zur Beschichtung oder Ausrustung von textilen Materialien aller, Art. ver- 
wendet werden. Es konnen Gewebe aller Webarten, Vliese, .Gestricke, Gelege, Gewirke aus alien ublichen Gamen und 
-Fasern, Natuifasern wie Baumvwlle,jG51as, WoUe, Seide, Kunstfasern, wie iB^aMdeJ P<|l|^ter Visjp^e, Polyetbpen, 
Polypropylen, Poly ure than, Seide, Viskose, C'ellulose beschichtet werden. Die Eirisatzgebiete dieser so ausgeriisteten 
Textilien sind vieifaltig. Beispiele hierlRir sind: Sr^rtkleidung, Sportartikel, wie Segel, Bootsabdeckungen oder Materia- 

55 lien fur Rucksacke und Zelte und Sctiutzkleidung. Technische Anwendurigen, wie Abdeckplanen, Forderbander, Kom- 
pensatoren, faltbare Behalter. 

Besonders vorteilhaft konnen nach dem erfindungsgemaBen Verfahren mit den erfindungsgemaBen Produkten ausge- 
rustete Polyamid- oder Polyestergewebe zur HersteJlung von Airbags fiir Kraftfahrzeuge verwendet werden. 

Technische Gewebe miissen meist gewaschen, jgetrocknet und geschrumpft werden, um den hohen Anforderungen ge- 
60 recht zu werden. Dies triffl insbesondere bei der Verwendung zur Herstellung von Airbags zu. Alle bisher bekannten Be- 
schichtungsverfahren benotigen nach dem Waschen und Trocknen einen separaten Beschichtungsvorgang. Nach dem er- 
, findungsgemaBen Verfahren kann das erfindungsgemaBe Beschichtungsmaterial direkt im oder nach dem WaschprozeB 
aufgebracht werden und wahrend des Trocknungsvorgangs vulkanisiert werden. Ein zusatzlicher Beschichtungsvorgang 
ist nicht mehr notig. Dies bedeutet eine signifikante Einsparung von Energie, 2eit und Kosten. 
65 Zur Herstellung von Airbags werden haufig beschichtete Gewebe verwendet. ErfindungsgemaB beschichtete Gewebe 
zeigen einige technische Vorteile. Die erfindungsgemaBe Beschichtung bietet Schutz gegen die heiBen Gase des Treib- 
satzes, Garn an Gam Reibung, die zur Reduktion der ReiBfestigkeit fuhrt und durch Vlbrationen hervorgerufen wird, 
kann durch eine erfindungsgemaBe Elastomerbeschichtung verhindert werden. Die erfindungsgemaBe Beschichtung ver- 
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leiht dem Gewebe eine bessere AlLerungsbestandigkeit und Hammbestandigkeit. 

Em Vorteil des erfindungsgemaBen Beschichtungsverfahrens ist, daB die Kosten eines zusatzlichen Beschichtunes- 
schrittes entf alien. 

ErfindungsgemaB wird ein waBriges Siliconsystem zur Verfiigung gestellt, das direkt nach dem Waschvorgang auf das 
noch nasse Gewebe aufgebracht und wahrend des Trocknungsvorganges vulkanisiert werden kann. Dieses erfindungsge- 
maBe Beschichtungssystem ist ein waBriges Siliconbeschichtungssystem, das nach der Vulkanisation exakt das fiir einen 
Airbag passende Eigenschaftsprofil aufweist. 



Beispiele 
Beispiel 1 



10 



4000 g einer waBrigen Emulsion, die 800 g eines Vinyldimethylsiloxyeinheiten als endstandige Einheiten aufweisen- 
den Dimethylpolysiloxanes mit einer Viskositat von 1000 mPa • s, 800 g eines Vinyldimethylsiloxyeinheiten als end- 
standige Einheiten aufweisenden Dimethylpolysiloxanes mit einer Viskositat von 20 000 mPa • s, 15 
20 g eines Platin-Divinyltetramethyldisiloxan-Komplexes mit einem Gehalt von 
1 Gew.-% Platin, 
10 g Ethinylcyclohexanol, 

90 g. eines dureh Trimethylsiloxygruppen endblockierten Diorganopolysiloxans mit 50 Mol% Methylhydrogensiloxan- 
einheiten und 50 Mol% Dimethylsiloxaneinheiten und einer Viskositat von 120 mPa • s sowie 
150 g einer als Haftmittel geeigneten Organosiliciumverbindung, enthalt, 4 
die durch Umsetzung von 100 g Vinyltriacetoxysilan mit 130 g des Silans der Formel 

H H 

HC— ^-^H 2 — 0-<:H 2 ^H 2 — CH 2 — Si (OCH 3 ) 3 



V 

o 

hergestellt werden, ' " \ 

und 1080 g einer waBrigen Dispersion eines HanimruBes mit emer.PrimarteilchengroBe yon 15 nm und einem Festkor- 

pergehalt ^von 21 Gew.-% sowie 300 g einer waBrigen Emulsion ^ eines Siliconharzes der Formel 

(Me 3 Si0 1/2 ) a (MeSi0 3/2 )b 
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mit einer Viskositat von 2000 mPa - s, werden unter Riihren bei Raumtemperatur uhter Normaldruck vermispht. Diese 
Mischung wird bei Raumtemperatur (25°C) und Normaldruck in einer Tauchwanne vorgelegt. Mit einer Pflatschwalze 
wird diese Emulsion auf ein nasses 235 dtex Polyamidgewebe ubertragen. Das beschichtete Qewebe durchlauft einen 
^yarmekanal, der in der ersten Zone eine Lufltemperatur von lOO^C und in einer zweiten Zone eine Lufttemperatur von 
180°C aufweist. Die Verweilzeit in cu^sem Wa^ekanal ist 3 Minuten. 40 

Es wird ein Gewebe mit einer SiHconbescMchtung.von 34 g/m 2 erhalten. ' \ 

Das Gewebe weist folgende Eigenschaften auf: 
Luftdurchlassigkeit nach DIN 53530: 1,16 l/dm 2 /min. 
Haftung der Beschichtung nach DIN 53530: 80 N/5 cm 

Scrub Test nach ISO 5981; mind. 600 \: " 45 

Brandgeschwindigkeit nach FMVSS. 302: 45 mm/min 

Die Brahdgeschwindigkeit nach FMVSS 302 wkd im hori 

Vergleichsbeispiel 2 

Die in Beispiel 1 beschriebene Vorgehensweise wird wiederholt, mit dem Unterschied, daB kein RuB eingesetzt wird. 

Es wird ein Gewebe.mit folgenden Eigenschaften erhalten: 
Beschichtuiigsgewicht: 18g/m 2 
Luftdurchlassigkeit nach DIN 53887: 1,16 l/dm 2 /min. 

Haftung der Beschichtung nach DIN 53530: 80 N/5 cm 55 
Scrub Test nach ISO 5981: 600. 

Brandgeschwindigkeit nach FMVSS 302: 70mm/min 

Die Brandgeschwindigkeit nach FMVSS 302 wixd im horizontalen Brandtest bestimmt. 

Beispiel 3 60 

Die in Beispiel 1 beschriebene Vorgehensweise wird wiederholt, mit dem Unterschied, daB die in Beispiel 1 beschrie- . 
bene Formulierung an SteUe von HammruB 200 g einer waBrigen Dispersion von FurnaceruB mit einem Festkorperge- 
halt von 48 Gew.-% und einer PrimarteilchengroBe von 27 nm enthalt. 

Beschichtet wurde ein 110 dtex Gewebe. 65 

Es wird ein Gewebe mit folgenden Eigenschaften erhalten: 
Beschichtungsgewicht: 17 g/m z 
Luftdurchlassigkeit nach DIN 53887: l,24/dm 2 /rnin. 
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Haftung der Beschichtung nach DIN 53530: 110 N/5 cm 
Scrub Test nach ISO 5981: 800 

Brandgeschwindigkeit nach FMVSS 302: selbstverloschend 

Die Brandgeschwindigkeit nach FMVSS 302 wird im horizontalen Brandtest bestimrnt. 

5 

Beispiel4 

Die in Beispiel 3 beschriebene Vorgehensweise wurde wiederholt, mit dem Unterschied, dafi keine RuBdispersion zu- 
gesetzt wird. Es wird ein Gewebe mit folgenden Eigenschaften erhalten: 
10 Beschichtungsgewicht: 16 g/m 2 

Luftdurchlassigkeit nach DIN 53 887: 1 ,22 l/dm 2 /mim 
Haftung der Beschichtung nach DIN 53530: 100 N/5 cm 
Scrub Test nach ISO 5981: 800 

Brandgeschwindigkeit nach FMVSS 302: 115 mm/min. 
15 Die Brandgeschwindigkeit nach FMVSS 302 wird im horizontalen Brandtest bestimrnt. 

Patentanspruche 

1. WaBrige Emulsionen, dadurch gekennzeiclrnet, daB sie 

20 (1) in den endstandigen Einheiten SiC-gebundene Gruppen mit aliphatischen Mehrfachbindungen aufwei- 

sende Organopolysiloxane, 

(2) mindestens 3 Si-gebundene Wasserstoffatome aufweisende Organopolysiloxane, 

(3) die Anlagerung von Si^gebundenem WasserstofF an aliphatische Mehrfachbindungen fbrdernden Kataly- 
sator, 

25 (4) als Haftungsvermittler geeignete organische Siliciumverbindungen, 

(5) Siliconharze, 

(6) Emulgatorund 

(7) Wasser, . 

(8) RuB 
30 enthalten. 

2. WaBrige Emulsion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den (1) endstandige Einheiten 
SiC-gebundene Vinylgruppen aufweisenden Organopolysiloxanen um solche der allgemeinen Formel 
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(CH 2 =CH) x SiR 3 _ x -0(SiR 2 O) Il SiR3_ x (CH=CH 2 ) x 



handelt, wobei R gleiche oder verschiedene Kohlenwasserstoffreste bedeutet, die substituiert sein konnen und 
X 1,2 oder 3 und - 

n eine Zahl mit einem solchen Wert ist, daB die Diorganopolysiloxane (1) eine durchschnitdiche Viskositat von 
. 100^500 000 mPa - s bei 25°C haben. * ...... 

40 3. WaBrige Emulsion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den (2) mindestens 3 Si-ge- 

bundene Wasserstoffatome aufweisenden Organopolysiloxanen um solche der allgemeinen Formel 

(CH 3 ) 3 SiO-(SiHRO) 0 -(SiR 2 QVSi(CH3)3, . 

45 handelt, wobei R die oben angegebene Bedeutungen hat und o/p im Verhaltnis 1 : 0 bis 1 : 20 liegt. 

4. WaBrige Emulsion nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei (5) \ 
den Siliconharzen um Siliconharze der allgemeinen Formel (R 3 SiOi/2)a(I^i0 3 /2)b, sogenahnte. MT-Harze und/o<^r 
MQ-Harze der allgemeinen Formel^SiOx^SiO^b handelt, wobei R die oben angegebene Bedeutung hat und 
das Verhaltnis a zu b so gewahlt wird, daB die Siliconharze in einem Viskositatsbereich von 30-300 000 mPa • s bei 

50 25°Cliegen. . ' 

5. Verfahren zur Herstellung von waBrigen Emulsionen nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bestandteile 1—7 emulgiert werden. 

6. Vulkanisat, herstellbar unter Verwendung einer waBrigen Emulsion, nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 
bis 4 oder herstellbar nach Anspruch 5, indem die Emulsion erwarmt wird. 

55 7. Verfahren zur Beschichtung von textilen Substraten, dadurch gekennzeichnet, daB wafirige Emulsionen nach ei- 

nem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 4 oder herstellbar nach dem Verfahren nach Anspruch 5 auf ein Textil auf- 
gebracht werden und die Emulsionen in einem. Schritt auf textilen Substraten vulkanisiert und das beschichtete Tex- 
til getrocknet wird. ' 

8. Beschichtete textile Substrate, dadurch gekennzeichnet, daB textile Substrate mit Emulsionen nach einem oder 
60 mehreren der Ansprtiche 1 bis 4 oder herstellbar nach Anspruch 5, beschichtet sind. 

9. Beschichtetes textiles Substrat, dadurch gekennzeichnet, daB das textile Substrate ein Airbagmaterial ist 
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